- Systemvergleich  g® A -
e T — Betra?htete Parameter

Endprodukt Stiickkosten leicht tiefer leicht hoher Verformung nach der Beschichtung vor der Beschichtung
c
% Substratkosten hoher tiefer g Einstellbarkeit Schichtdicke einfach machbar schwierig machbar
= |
c
Lackkosten (Auftragsmenge)  tiefer héher < Unterschiedliche Farben - i
= gsmeng S innen/aussen einfach machbar schwierig machbar
& =
ﬁ Antihaftwirkung wird durch PTFE erreicht wird durch Silikon erreicht S Produktionseffizienz hoher niedriger
’ s
* Langlebigkeit Antihaft-Effekt  langer kiirzer Machbarkeit Kleinmengen schwierig einfach
A5 Fleckenbestandigkeit hoher tiefer - , ) |
S o E VOC Ausstoss tiefer hoher
<5  Korrosionshestindigkeit hoher tiefer
Ef = S S Lackverlust / Abfall tiefer hoher
////J % Farbangebot eingeschrankt breit
I — e
’ 2 Glanz tiefer hoher
§ 5
Eignung fiir siisses Backen leicht schlechter leicht besser
AT Filfy7
Eignung fir herzhaftes Backen  besser schlechter
' x ] __ Frrrs
Eignung fiir Kombi-Backen . besser schlechter
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