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dem Testablauf

Huhnerflugel Ablostest
im Vergleich —

intensive \
Langzeitnutzung B : 5 .‘
Huhnerfligel Ablésung Perfektes Ablésen, keine Perfektes Abldsen, keine Perfektes Abldsen, keine Perfektes Ablésen, geringe
nach dem Test Flecken- oder Rissbildung Flecken- oder Rissbildung Flecken- oder Rissbildung Flecken- oder Rissbildung
Testverfahren
Huhnerfligel mit Sojasauce wiirzen - bei jedem Durchgang einen Hahnchenfliigel auf jeder Seite fir 2,5 min bei 220 - 250 °C braten >
Abldsung beurteilen - Reinigung mit einer Nylonbirste und Beurteilung der Fleckenbildung — 20mal wiederholen
Bilder jeweils nach vollstandigem - Beurteilung der Verfarbung und Rissbildung nach jedem Zyklus und nach insgesamt 20 Zyklen

Testdurchlauf - Beurteilung der Ablésung nach jedem Zyklus
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