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Testmethoden S TERES | ;

LGA Abrasion Beschichtung st leicht au - Beschichtung ist leicht aufgeraut

Nach Abkleben der Pfanne in vier Viertel wird diese mit einer Mischung . 1 . .
aus Edelstahlkugeln, Wasser und Korund geriittelt. Nach jeweils 15 Min. wird ~ #5 und mit leichtem Glanzverlust. g und mit deutlichem Glanzverlust.

ein Viertel des Klebers abgeldst um die Abriebbestandigkeit zu beurteilen.

33X

besser

LGA - mit zusatzlichem Milchtest sogar bei 45 Min. |6st sich die Milch komplett ab.

Nach starkem Abrieb wird Milch eingekocht bis sie braun ist. Die S .
Reinigung erfolgt nur mit Wasserstrahl. Die Reinigungsfahigkeit st der Somitist diese Beschlchtung 3xbesser als das

Massstab fiir die Widerstansfahigkeit der Antihafteigenschaften. = Wettbewerbsprodukt.

(iﬁ‘  Wep 2

MTP Test (Mechanical Tiger Paw) ) | nach 60 Min. ist die Beschichtung nahezu unverletzt. nach 60 Min. zeigen sich bereits Verletzungen
3 Kugelschreiberminen kratzen wahrend 1h bei 230 °Cauf der der Beschich

Beschichtung. Die Zeit bis zum ersten Metallkontakt (FMC) ist der er Beschichtung.
Massstab fiir die Kratzbestandigkeit der Beschichtung.

mehr als

3x

besser

MTP Test (Mechanical Tiger Paw) nach 180 Min. ist die Beschichtung immer noch nach 180 Min. zeigt sich ein deutlicher Verschleiss.

3 Kugelschreiberminen kratzen wahrend 3 h bei 230 °Cauf der h | Somitist diese Beschich h
Beschichtung. Die Zeit bis zum ersten Metallkontakt (FMC) ist der nanezu unverletzt. somitist diese Beschichtung mehr

Massstab fiir die Kratzbestandigkeit der Beschichtung. als 3x kratzbesténdiger als das Wetthewerbsprodukt.



